‘ Kielce 20.03.2017

ZAPYTANIE OFERTOWE
NR 02/RP02.5/2017

na zakup Oprogramowania CAM

w ramach projektu pn. Wzrost konkurencyjnosci firmy OBREiUP Sp. z 0.0. w wyniku wprowadzenia
na rynek zintegrowanych sitownikow pneumohydraulicznych OBRE.X, planowanego do realizacji ze
wspotfinansowaniem ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego
woj. Swietokrzyskiego dziatanie 2.5 Wsparcie inwestycyjne sektora MSP Osi priorytetowe;j:
Konkurencyjna gospodarka.

I. ZAMAWIAJACY

ADRES DOSTAWY:
Ul. Generata Jozefa Hauke-Bosaka 15
25-217 Kielce

Il. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Przedmiotem zamdwienia jest Oprogramowanie CAM o ponizszych parametrach:

- program z licencjg wieczystg (bezterminows);

- zabezpieczenie w postaci klucza sprzetowego;

- wymagane postprocesory

- obstuga jezyka VBA,

- asocjatywnos$¢ modeli brytowych z programami SolidWorks, SolidEdge i Autodesk Inventor;

- kopiowanie, wklejanie oraz zapisywanie operacji obrébkowych do plikéw procesu;

- baza narzedzi oraz parametrow obrébki z automatyczng aktualizacjg w projektach, zewnetrzng
edycjg oraz mozliwoscig utworzenia jednej bazy narzedzi na serwerze dla wszystkich stanowisk CAM
w firmie;

- mozliwos¢ przeprowadzenia symulacji opartej na petnym brytowym modelu oraz kinematyce
maszyny;

- opcja programowania parkowania — przerwa w procesie i cofniecie narzedzia celem kontroli detalu i
narzedzia;

- mozliwos¢ ustalenia przygotowki dowolnego ksztattu oraz opcja generowania obrébki zgrubnej i
potwykanczajgcej na podstawie réznicy materiatu miedzy przygotéwka a brytg docelows;

- automatyczna przygotowka - uktadanie $ciezki tylko tam, gdzie jest materiat;

- automatyczne rozpoznawanie kieszeni otwartych;

- mozliwos¢ programowania obrébki wysokowydajnej HSM;

- mozliwos$¢ kieszeniowania z opcjg wyboru trzech réznych narzedzi oraz trzech réznych zestawodw
parametréw do obrdbki zgrubnej, obrébki wykanczajacej $cian oraz obrébki wykanczajgcej dna w
jednej operacji;

- w przypadku obrdébki frezarskiej symultanicznej w 3 osiach mozliwos$¢ jednoczesnego ustawienia
przynajmniej 7 réznych sposobdéw wejscia narzedzia w materiat;

- mozliwos¢ ustawienia hierarchii doboru wejscia, wyjscia oraz przejs¢ pomiedzy roboczymi ruchami
narzedzia;

- mozliwos¢ swobodnej obrébki w oparciu o krzywe NURBS dowolnej kombinacji bryt i powierzchni;



- mozliwo$¢ wskazania powierzchni do obrobki i powierzchni wykluczonych z obrébki oraz
generowanie sSciezek narzedzia, optymalizacja dojsé, odejs¢ oraz zmian kierunku obrébki w oparciu o
wskazane powierzchnie;

- mozliwo$¢ wykanczania powierzchni przy uzyciu przynajmniej 16 strategii ruchéw narzedzia z
mozliwoscig definiowania gestosci $ciezek obrobki poprzez podanie maksymalnej wysokosci
nieréownosci;

- przynajmniej 13 réznych operacji wykanczajacych;

- mozliwos¢ programowania obrébki wykanczajacej na statych poziomach osi Z przy uzyciu odrebnie
modyfikowanych obrdébek scian oraz dna z mozliwoscia wyboru sposrdéd przynajmniej 7 strategii
obrébki oraz mozliwoscig wyboru oddzielnego narzedzia do skrawania dna;

- automatyczna obrdbka nie obrobionych stref pozostatego materiatu z mozliwosciag wyboru jednego
z przynajmniej 5 wzoréw ruchu narzedzia;

- opcja konturowania rzutéw, czyli wycinania profili rzutowanych na dowolny zestaw powierzchni lub
bryt;

- narzedzia do tworzenia powierzchni prowadzacych dla operacji parametrycznych celem uzyskania
ptynnych $ciezek obrébkowych opartych o dwa wektory kierunku;

- oprogramowanie powinno automatycznie podawaé informacje o minimalnym wysunieciu freza z
oprawki niezbednym do unikniecia kolizji;

- mozliwo$é programowania oraz petnej symulacji obrébek wykorzystujgcych narzedzia zamocowane
w gtowicach katowych;

- mozliwo$¢ grawerowania z petng kontrolg tresci tekstu, czcionki, wysokosci liter, odstepow miedzy
znakami, katéw pochylenia liter, kierunku napisu, wyréwnania, roztozenia na okregu oraz z opcja
odbicia lustrzanego;

- mozliwos¢ importowania plikdw CAD z drzewkiem operacji;

- mozliwo$¢ odczytu danych z nastepujgcych formatéw: ESP, SAT, DWG, DXF, CSV, DXF, IPT, IAM,
IGES, X_B, X_T, PAR, PSM, ASM, SLDPRT, SLDASM, TXT, VDA, JT, CGR, A3D, M3D;

- mozliwosc¢ zapisu danych w nastepujacych formatach: ESP, SAT, DWG, DXF, IGS, X_B, X_T, 3DM;

- mozliwosc¢ eksportu i importu bazy narzedzi z plikow ETL;

- mozliwosc¢ zapisu i odczytu proceséw technologicznych z plikéw PRC;

- gniazdo USB — obstuga Pendrive

1.1 Pozostate wymagania:
a. Termin dostawy przedmiotu zamdwienia — do 7 dni.
b. Termin waznosci oferty (podany w dniach kalendarzowych) minimum 30 dni
c. Termin ptatnosci — do ustalenia z dostawcq
d. Koszt dostawy i instalacji — pokrywa dostawca;

W _przypadku braku informacji o powyzszych wymaganiach z punktu 1.1 na ofercie,
Zamawiajacy przyjmuje, Ze sg one zgodne z wymaganiami wskazanymi w zapytaniu.

2. Kod CPV: 48323000-8 Pakiety oprogramowania do produkcji wspomaganej komputerowo (CAM)
3. Zamawiajacy dopuszcza mozliwosci sktadania ofert wariantowych.

lll. WARUNKI UDZIAtU W POSTEPOWANIU:

1. Wykluczeniu z postepowania podlegajg Wykonawcy, ktdrzy sg powigzani osobowo lub kapitatowo
z Zamawiajgcym*.

2. Wykonawcy biorgcy udziat w postepowaniu muszg dotgczy¢ do oferty wypetniony arkusz
zgodnosci ze specyfikacjg - wzdér arkusza stanowi zatacznik nr 1 do niniejszego zapytania
ofertowego.



IV. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY

1. Oferent powinien przedstawic¢ oferte w jezyku polskim.

2. Oferta musi zawieraé:
a) Nazwe Oferenta,
b) Dane kontaktowe,
c) Date wystawienia (w przypadku braku daty wystawienia na ofertach nadestanych mailem,
data wptyniecia rownowazna bedzie z datg wystawienia oferty).

d) Co najmniej cene netto (w przypadku cen podanych w walutach obcych zostang one
przeliczone na PLN po kursie srednim NBP obowigzujgcym w dniu oceny ofert)

e) Opis produktu (np. nazwa, numer katalogowy, itp.)

f) Informacje o pozostatych wymaganiach zgodnie z punktem 1.1 z czesci

g) Zataczniki, wskazane w czesci lll (o ile s3 wymagane)

h) Powotywa¢ sie na numer niniejszego zapytania ofertowego

Brak jakiegokolwiek z wyzej wymienionych elementéw skutkowaé bedzie odrzuceniem oferty z
przyczyn formalnych.

V. KRYTERIA OCENY OFERT

Zamawiajgcy dokona oceny waznych ofert na podstawie nastepujgcych kryteriéw:

1. Kryterium dopuszczajgce do dalszej oceny:
ztozenie oferty w terminie; przygotowanie oferty zgodnie z wymogami okreslonymi w czesci IV;
zakres funkcjonalnosci oferowanego produktu musi by¢ zgodny z wymogami okreslonymi w czesci
1.

2. Kryterium oceny ofert:

Cena

3. Sposdb dokonywania oceny:

Cena — Ceny ofert netto bedg obliczone zgodnie z ponizszym wzorem.

Cn

gdzie:

C — oznacza ilo$¢ punktow uzyskanych w kryterium ,,cena oferty netto” (z doktadnoscig do dwdch
miejsc po przecinku)

CN — oznacza tgczng cene netto najtanszej z ofert.

Co — oznacza faczng cene netto ocenianej oferty.

W przypadku przedstawienia takiej samej ceny, przez co najmniej dwdch dostawcdéw, Zamawiajgcy
powota sie na termin realizacji, a w przypadku braku rozstrzygniecia Dostawcy zostang wezwani do
ponownego przedstawienia cen.

VI. TERMIN WYKONANIA ZAMOWIENIA

Termin wykonania przedmiotu zamowienia: max. 7 dni od dnia zamdwienia (lub podpisania umowy).

VIl. MIEJSCE ORAZ TERMIN SKtADANIA OFERT



Termin sktadania ofert: (7 dni kalendarzowych od upublicznienia) do godziny 15:00

Oferta wraz z zatgcznikami (o ile s3 wymagane) powinna by¢ przestana za posrednictwem poczty
elektronicznej na adres: karolina.rogalska@obreiup.com.pl, kuriera lub tez dostarczona
osobiscie na adres: Ul. Generata J6zefa Hauke-Bosaka 15 25-217 Kielce w terminie podanym w
pkt. 1, cze$é VII.

3. Oferty ztozone po terminie nie beda rozpatrywane. Decyduje data i godzina wptyniecia oferty do
Zamawiajacego.

4. Oferent moze przed uptywem terminu sktadania ofert zmieni¢ lub wycofaé swojg oferte.

5. W toku poréwnywania i oceny ofert Zamawiajgcy moze zgda¢ od Oferentdéw wyjasnien
dotyczacych tresci ztozonych ofert.

6. Zapytanie ofertowe zamieszczono na stronie: www.obrpneumatyka.pl, 20.03.2017

VIIl. INFORMACIJE DOTYCZACE WYBORU NAJKORZYSTNIEJSZE) OFERTY

O wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajgcy zawiadomi Oferentdw elektronicznie na adres e-
mail, z ktérego zostata przestana oferta lub na adres e-mail wskazany w ofercie.

IX. ZAWARCIE UMOWY

Oferent, ktérego oferta zostanie oceniona, jako najkorzystniejsza zobowigzany jest do zawarcia
umowy z Zamawiajagcym w terminie do 21 dni kalendarzowych od daty wyboru oferty. Jezeli
Wykonawca, ktérego oferta zostata wybrana, bedzie uchylat sie od zawarcia umowy we wskazanym
wyzej terminie Zamawiajgcy moze wybrac oferte najkorzystniejszg sposrdd pozostatych ofert.

X. DODATKOWE INFORMACIE

1. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zmiany tresci niniejszego zapytania. Jezeli zmiany bedga
mogty mieé¢ wptyw na tres¢ sktadanych w postepowaniu ofert Zamawiajacy przedtuzy termin
sktadania ofert. Dokonane zmiany zostang przekazane niezwfocznie wszystkim oferentom, do
ktorych zostato wystosowane zaproszenie ofertowe oraz tych, ktérzy ztozyli oferty przed
zmianami i bedzie ono dla nich wigzgce.

2. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia niniejszego postepowania bez podania
uzasadnienia, zmiany ilosci zamawianych produktéw w stosunku do okreslonej w zapytaniu,
zakupu jednej z jego czeSci/pozycji, a takze do pozostawienia postepowania bez wyboru oferty.

Dodatkowych informacji udziela Karolina Rogalska pod adresem email:
karolina.rogalska@obreiup.com.pl

* Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy zamawiajgcym
lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu zamawiajgcego lub osobami
wykonujgcymi w imieniu zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzaniem
procedury wyboru wykonawcy, a wykonawcy, polegajgce w szczegdlnosci na: uczestniczeniu w
spotce, jako wspdlnik spdtki cywilnej lub spétki osobowej; posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub
akcji; petnieniu  funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika; pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewieristwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej
lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.



ZALACZNIK 1 — ARKUSZ ZGODNOSCI ZE SPECYFIKACIA

Opis parametrow
Parametry wymagane (TAK/NIE)
oferowanych
A | Wymagania ogdlne
Termin dostawy przedmiotu zamdwienia- 7 dni
kalendarzowych
1
2 | Termin waznosci oferty min do 30 dni.
3 | Koszt dostawy i instalacji - po stronie dostawcy
B Specyfikacja TAK/NIE Opis parametrow
oferowanych
1. | program z licencjg wieczystg (bezterminows);
2. | zabezpieczenie w postaci klucza sprzetowego;
3. | wymagane postprocesory
4. | obstuga jezyka VBA;
- asocjatywnos$¢ modeli brytowych z programami SolidWorks,
5. [SolidEdge i Autodesk Inventor;
- kopiowanie, wklejanie oraz zapisywanie operacji
6. |obréobkowych do plikdw procesu;
- baza narzedzi oraz parametréw obrébki z automatyczng
aktualizacjg w projektach, zewnetrzng edycjg oraz mozliwoscig
utworzenia jednej bazy narzedzi na serwerze dla wszystkich
7. |stanowisk CAM w firmie;
- mozliwo$¢ przeprowadzenia symulacji opartej na petnym
brytowym modelu oraz kinematyce
8. |maszyny;
- opcja programowania parkowania — przerwa w procesie i
9. [cofniecie narzedzia celem kontroli detalu i narzedzia;
- mozliwo$¢ ustalenia przygotoéwki dowolnego ksztattu oraz
opcja generowania obrébki zgrubnej i potwykanczajgcej na
podstawie roznicy materiatu miedzy przygotéwka a brytg
10. [docelowsg;
- automatyczna przygotowka - ukfadanie Sciezki tylko tam,
11. |gdzie jest materiat;
12. | automatyczne rozpoznawanie kieszeni otwartych;
13.  mozliwos¢ programowania obréobki wysokowydajnej HSM;
- mozliwos¢ kieszeniowania z opcjg wyboru trzech réznych
narzedzi oraz trzech rdéinych zestawdéw parametréw do
obrébki zgrubnej, obrébki wykanczajgcej scian oraz obrdébki
14. wykanczajacej dna w jednej operacji;
- w przypadku obrébki frezarskiej symultanicznej w 3 osiach
mozliwosé jednoczesnego ustawienia przynajmniej 7 réznych
15. [sposobdéw wejscia narzedzia w materiat;
- mozliwos¢ ustawienia hierarchii doboru wejscia, wyjscia oraz
16. |przejs¢ pomiedzy roboczymi ruchami narzedzia;
17. - mozliwos¢ swobodnej obrdbki w oparciu o krzywe NURBS




dowolnej kombinacji bryt i powierzchni;

- mozliwos¢ wskazania powierzchni do obroébki i powierzchni
wykluczonych z obrdbki oraz generowanie $ciezek narzedzia,
optymalizacja dojs¢, odejs¢ oraz zmian kierunku obrdbki w|

18. |oparciu o wskazane powierzchnie;
- mozliwo$¢é wykanczania powierzchni przy uzyciu przynajmniej
16 strategii ruchow narzedzia z mozliwoscig definiowania
gestosci  Sciezek obrdébki poprzez podanie maksymalnej
19. wysokosci nieréwnosci;
20. |- przynajmniej 13 réznych operacji wykanczajacych;
- mozliwos$¢ programowania obrébki wykanczajgcej na statych
poziomach osi Z przy uzyciu odrebnie modyfikowanych
obrébek $cian oraz dna z mozliwoscia wyboru sposrdd
przynajmniej 7 strategii obrébki oraz mozliwoscia wyboru
21. |oddzielnego narzedzia do skrawania dna;
- automatyczna obrdbka nie obrobionych stref pozostatego
materiatu z mozliwoscia wyboru jednego z przynajmniej 5
22. \wzordéw ruchu narzedzia;
- opcja konturowania rzutéw, czyli wycinania profili
23. |rzutowanych na dowolny zestaw powierzchni lub bryt;
- narzedzia do tworzenia powierzchni prowadzacych dla
operacji parametrycznych celem uzyskania ptynnych Sciezek
24. lobrébkowych opartych o dwa wektory kierunku;
- oprogramowanie powinno automatycznie podawad
informacje o minimalnym wysunieciu freza z oprawki
25. |niezbednym do unikniecia kolizji;
- mozliwos¢ programowania oraz petnej symulacji obrdbek
wykorzystujgcych  narzedzia zamocowane w gtowicach
26. katowych;
- mozliwosé grawerowania z petng kontrolg tresci tekstu,
czcionki, wysokosci liter, odstepédw miedzy znakami, katow,
pochylenia liter, kierunku napisu, wyrédwnania, roztozenia na
27. |okregu oraz z opcjg odbicia lustrzanego;
28. |- mozliwo$¢ importowania plikéw CAD z drzewkiem operacji;
- mozliwo$¢ odczytu danych z nastepujgcych formatéw: ESP,
SAT, DWG, DXF, CSV, DXF, IPT, IAM, IGES, X_B, X_T, PAR, PSM,
29. |ASM, SLDPRT, SLDASM, TXT, VDA, JT, CGR, A3D, M3D;
- mozliwos¢ zapisu danych w nastepujgcych formatach: ESP,
30. [SAT, DWG, DXF, IGS, X_B, X_T, 3DM;
31. |- mozliwos$¢é eksportu i importu bazy narzedzi z plikéw ETL;
- mozliwos¢ zapisu i odczytu procesédw technologicznych z
33. |plikdw PRC;
33. |- gniazdo USB — obstuga Pendrive




